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Dimension () are for the 100 mm stroke unit / (Quoten) = Einheit mit Hub 100
ACCESSORIES (Page 40) ZUBEHOR (Seite 40)

* Multi spindle heads
« Selfbreaking motor on request
* For brackets see 3D pictures
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» Mehrspindelkopfe

» Bremsmotor auf Anfrage
+ Zubehor siehe 3D Abbildung
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