L. X S THRUST 1500 N
CNC Machining units VORSCHUBKRAFT 2 N
CNC Bearbeitungseinheiten WEIGHT 20-30Kg —lLs
GEWICHT
CAPACITY IN STEEL R=60 STROKE TOOLHOLDER SPINDLE RPM (50HZ) / SPINDELDREHZAHL
LEISTUNG IN STAHL R=60 HUB WERKZEUGAUFNAHME
210/M12 60 mm A =B12DIN 238 £ CrAN
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Dimension () are for the 130 mm stroke unit / (Quoten) = Einheit mit Hub 130
ACCESSORIES (Page 40) ZUBEHOR (Seite 40)
+ Multi spindle heads + Mehrspindelkdpfe
* Provision for brushless motor « Vorbereitung fiir Servomotor
* Provision for spindle motor + Vorbereitung fiir Spindel
* For brackets see 3D pictures + Zubehor siehe 3D Abbildung
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